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36/60 +69(72.5) kV ZYtA ROBOCZA MIEDZIANA
36/60 +69(72.5) kV ZY£A ROBOCZA ALUMINIOWA
64/110 +115(123) kV ZYLA ROBOCZA MIEDZIANA
64/110 +115(123) kV ZYLA ROBOCZA ALUMINIOWA
76/132 +138(145) kV ZY£A ROBOCZA MIEDZIANA
76/132 +138(145) kV ZYLA ROBOCZA ALUMINIOWA
87/150 +161(170) kV ROBOCZA MIEDZIANA
87/150+161(170) kV ROBOCZA ALUMINIOWA
127/220 +230(245) kV ROBOCZA MIEDZIANA
127/220 +230(245) kV ROBOCZA ALUMINIOWA

BEBNY KABLOWE

Przykfadowe dane drewnianych bebnéw kablowych
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KABLE WYSOKICH NAPIEC

Naturalng konsekwencjg rozwoju cywilizacyjnego

jest rozbudowa infrastruktury energetyczne;j.
Uprzemystowiony s$wiat funkcjonuje w oparciu
o ciggltos¢ dostaw energii elektrycznej, gdzie
istotnym czynnikiem staje sie wydajny i bezpieczny
system jej przesytu i dystrybucji. Efektywny przesyt
energii elektrycznej ma obecnie kluczowe znacze-
nie, decydujac o przewadze konkurencyjnej po-
dmiotéw i obszaréw dysponujacych odpowiednia
infrastruktura. W tych systemach najwazniejszg role
spetniaja dystrybucyjne i przesytowe sieci wysokich

(Un = 36-150kV) i najwyzszych napiec (Un 2 150kV).

Przesyt energii elektrycznej w sieciach wysokiego
i najwyzszego napiecia poprzez system kablowy
stanowit zawsze technologiczne wyzwanie. Szcze-
gélnie efektywne okazato sie zastosowanie poli-
etylenu sieciowanego (XLPE) jako materiatu izolacji
roboczej kabla. Zaraz po procesie jego wyttoczenia
faficuchy polietylenu zostaja powigzane dodatkowy-
mi wigzaniami poprzecznymi. Polietylen sieciowany
charakteryzuje sie réwnie dobrymi witasnosciami
elektrycznymi jak polietylen niesieciowany, ma jed-
nak lepsze wtasnosci mechaniczne, co powoduje, iz
izolacja moze by¢ stosowana w szerszym zakresie
temperatur.

Zastosowanie polietylenu sieciowanego okazato sie
przetomem umozliwiajgcym projektowanie i instalacje
systeméw kablowych, pozwalajgcych na efektywny
przesyt energii, a jednoczesnie charakteryzujacych sie
matym stopniem skomplikowania podczas montazu.
Stopniowy rozwoj technologii umozliwit stworzenie
systeméw kablowych pracujgcych w sieci o napieciu
do 500 kV.

Podstawowe zalety linii kablowych
z kablami w izolacji z XLPE to:

» niewielka ingerencja w zastang infrastrukture
(system kablowy w stopniu minimalnym blokuje
teren pod dalsze inwestycje),

» wysoki stopien niezawodnosci i bezpieczenstwa,

» minimalny wptyw na srodowisko naturalne
(nizsza wartos¢ pola magnetycznego w poblizu
toru kablowego w poréwnaniu do linii
napowietrznych),

» uniknigcie negatywnego wptywu na krajobraz,

» niskie straty elektryczne,

» prosty montaz.

TELE-FONIKA Kable posiada ponad 20-letnie doswiad-
czenie w produkcji kabli wysokiego napiecia. Pro-
gram badan i rozwoju w zakresie przygotowan do
badan systemoéw kablowych zostat zainicjowany
w roku 1988, kiedy pierwsza linia CCV produkcji
Nokia-Mailleffer zostata zainstalowana w Zaktfadzie
Bydgoszcz (dawna Bydgoska Fabryka Kabli). Pierwszy
system kablowy o napieciu 110 kV z zastosowaniem
kabla wykonanego przez Zakfad Bydgoszcz zostat
zainstalowany w 1992 roku.

Dotychczasowa pozycja firmy TELE-FONIKA Kable
jest efektem ciaggtych badan, rozwoju jak i unowo-
cze$niania parku maszynowego, potgczonego
ze stosowaniem materiatéw najwyzszej jakosci.
Wspotpracujemy z  najlepszymi  producentami
osprzetu kablowego, co zapewnia wysoky jakosc¢

dostarczanych przez nas systeméw kablowych.

Zebrane doswiadczenia z produkcji i dostaw ponad

3000 km kabli wysokiego napiecia, a takze

ich montazu oraz eksploatacji w ponad 40 krajach
Swiata pozwalajg nam na stworzenie kompleksowe;j
oferty odpowiadajgcej najbardziej wymagajacym
uzytkownikom.




OFERTA

Wysoko wykwalifikowana kadra
inzynierska firmy TELE-FONIKA Kable
oferuje:

» projektowanie i optymalizacje konstrukcji kabla,
wraz z kalkulacjg obcigzalnosci prgdowej oraz
innych istotnych parametréw elektrycznych,

» przygotowanie kompleksowych ofert
dla systemow wysokich i najwyzszych napiec
obejmujacych dostawe kabla i osprzetu,
instalacje oraz badania pomontazowe,

» doradztwo w zakresie projektowania systemow
kablowych: dobdr akcesoridw, optymalizacje
warunkéw pracy kabla etc.

Dostawa systemow kablowych

TELE-FONIKA Kable ma szerokie doswiadczenie
w oferowaniu systemow kablowych wysokich i naj-
wyzszych napie¢ na catym Swiecie.
od pierwszej instalacji w 1992 systemu kablowego
110kVzkablamiwizolacjizXLPEw Polsce TELE-FONIKA
Kable do tej pory zrealizowata ponad 200 pro-
jektow systemoéw kablowych WN.
,pod klucz” obejmujg dobdr systemu kablowe-

Poczgwszy

Inwestycje

go, uzgodnienia co do przebiegu trasy linii ka-
blowej, uktadanie kabla, montaz osprzetu i badania
pomontazowe.

System ciggtego pomiaru
temperatury (DTS)

TELE-FONIKA Kable oferuje systemy kablowe WN
przystosowane do wspodtpracy z systemami do
ciggtego pomiaru temperatury kabla wykorzystujac
technike DTS (Distributed Temperature Sensing).
temperatury petni  wtdkno

Funkcje czujnika

Swiattowodowe umieszczone w tubie ochronne;j.

Modut swiattowodowy instalowany jest w obszarze

zyty powrotnej podczas produkcji kabla. Rozwigzanie
to umozliwia monitorowanie i rejestrowanie profilu
temperaturowego kabla. Kable elektroenergetycz-
ne z zainstalowanym wtdknem s$wiattowodowym
posiadajag w nazwie dodatkowe oznaczenie — FIMT
(Fiber In Metal Tube).

Dobor kabla i osprzetu

TELE-FONIKA Kable we wspodtpracy z biurami pro-

jektowymi i inwestorami oferuje dobodr kabla i osprze-

tu odpowiadajacego wymaganym parametrom tech-
niczno-ruchowym projektowanych systeméw kablo-
wych w tym:

» dobdr znamionowego przekroju poprzecznego
zyty roboczej, w oparciu o wymagana
obcigzalnos¢ prgdowa linii kablowej, warunkéw
ufozenia i pracy linii kablowej,

» dobdr znamionowego przekroju poprzecznego
zyty powrotnej, w oparciu o wymagang
obcigzalno$¢ zwarciowg systemu i czas trwania
zwarcia.

Dobér typow i ilosci osprzetu kablowego odbywa
sie w oparciu o nastepujace dane:
» sposob posadowienia/umiejscowienia osprzetu
i podfaczenia do systemu elektroenergetycznego,
» wymagane warunki pracy osprzetu kablowego.

Dziekujac naszym obecnym klientom za zaufanie
i wspotprace pragniemy jednoczesnie zachecic¢ Panst-
wa do nawigzania kontaktéw z nami.

Zespot Wysokich Napiec
TELE-FONIKA Kable Sp. z 0.0. S.K.A.

ul. Fordonska 152, 85-957 Bydgoszcz

T.: (+48) 52 364 35 79, (+48) 52 364 33 78
F: (+48) 52 342 33 52, (+48) 52 342 19 89
hvcs@tfkable.pl

www.tfkable.com
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SYSTEM

7ARZADZANIA
JAKOSCIA

TELE-FONIKA Kable wdrozyta System
Zarzadzania Jakoscig zgodny ze standardem
ISO 9001:2008 oraz System Ochrony Srodowiska
zgodny ze standardem ISO 14001:2004.

System zarzadzania pokrywa cafg strukture organi-
zacyjng Firmy, wspierajac dziat planowania, nad-
zoru i rozliczer,, monitoringu procesu i surowcéw,
umozliwiajac utrzymanie efektywnej jakosci i zarza-
dzania $rodowiskiem.

Analizujgc wymagania klienta dbamy o ich spef-
nienie, poprzez zapewnienie produktu, ktéry jest
zgodny z uzgodnionymi wczesniej specyfikacjami,
jest najwyzszej jakosci, bezpieczny w uzyciu, nieza-
wodny i bedzie dostarczony na czas.

Kontrola systemoéw operacyjnych w zintegrowanym
systemie zarzgdzania pozwala Firmie funkcjonowac
w sposob bezpieczny dla Srodowiska, podczas wyko-
nywania wyznaczonych celdw i zadan.

Staramy sie ciggle ulepsza¢ nasze dziatania i procesy
majac na uwadze najwyzszg jakos¢ naszych pro-
duktéw, zadowolenie klientdéw, profesjonalizm oraz

operacje przyjazne srodowisku.

i




PROCESY
PRODUKCYJNE

Zyta robocza

Okragta, wielodrutowa, zageszczana (RMC) wyko-
nana z miedzi lub z aluminium zyta robocza, o odpo-
wiednio dobranym przekroju poprzecznym, rezystan-
cji oraz S$rednicy z opcjonalnym uszczelnieniem,
spetniajgca wymég obcigzalnosci pradowej. Zyty
robocze o przekroju powyzej 1000 mm? sg produ-
kowane jako segmentowe (tzw. Milliken — RMS).

Izolacja zyty roboczej

W procesie naktadania izolacji, polietylen izolacyjny
jest dostarczany do wyttaczarek ze specjalnej ko-
mory, ktéra gwarantuje wysoka czysto$¢ tworzywa.
Transport materiatéw poétprzewodzacych i izolacyj-
nych odbywa sie osobnymi uktadami zasilajgcymi.
System zasilajagcy w materiaty do wytfaczarek jest
wyposazony w uktad oczyszczajacy polietylenowe
materiaty izolacyjne dla kabli wysokich napiec.
Oczyszczanie polietylenu izolacyjnego odbywa sie
poprzez powietrzny separator, zawierajacy separator
magnetyczny, jonizer i kaskadowy powietrzny sor-
townik. Separator magnetyczny wytwarza silne pole
magnetyczne, powodujgc oddzielenie granulek po-
lietylenu zawierajgcych metaliczne zanieczyszczenia
od reszty materiatu.

Wysoka jako$¢ materiatéw do wyttaczania gwaran-
towana jest przez ich dostawce. Zgodnie z proce-
durami wewnetrznymi, kazda dostarczona partia
materiatu poddawana jest kontroli w Laboratorium
Zaktadowym.

Proces, w ktérym sg wyttaczane trzy warstwy izolacji

na zyle roboczej (pétprzewodzacy ekran wewnetrzny
wyttoczony bezposrednio na zyle roboczej, izolacja
robocza, potprzewodzacy ekran zewnetrzny wytto-
czony na izolacji) jest realizowany w jednej operacji
z kontrolg on-line najwazniejszych parametrow ge-
ometrycznych kazdej warstwy, takich jak grubosc,
centrycznos¢ i owalnosé.

Uktad wstepnego schtadzania

Aby zapobiec powstaniu efektu ,$ciekania izolacji”,
ktéry moze sie pojawi¢ w procesie jej wyttaczania
stosuje sie materiat o matym wspotczynniku defor-
macji (typu low sag) oraz system EHT. System EHT
zapewnia wprowadzenie do rury w ktorej nastepuje
sieciowanie, zaraz za gtowicg wyttaczarki, azotu
do wstepnego schiodzenia wyttoczonej izolacji.
Powoduje to utrwalenie geometrii wyttaczanych
warstw a tym samym zmniejszenie tendencji

wyttoczonego materiatu do Sciekania.

ROL - system relaksacji w czasie
produkc;ji

Podczas schtadzania izolacji zyty, nastepuje zmniej-
szenie objetosci izolacji, ktédra moze by¢ przyczyna
nierownomiernych naprezen mechanicznych we-
wnatrz izolacji. Zastosowany w naszym zaktadzie
uktad relaksacji w liniach produkcyjnych redukuje

naprezenia mechaniczne w izolacji z XLPE. System
ten opiera sie na dodatkowej strefie relaksacyjnej
w strefie schtadzania linii produkcyjnej.




Odgazowanie izolacji kabla
po procesie sieciowania

Podczas sieciowania nastepuje rozktad czynnika
sieciujgcego na gazowe produkty uboczne. W warun-
zyty
z wyttoczong izolacjg i ekranami pétprzewodzgcymi

kach termicznie kontrolowanych, robocze
sg poddane powolnemu procesowi odgazowania.
Proces odgazowania odbywa sie w specjalnych ko-
morach grzewczych zapewniajgcych stabilizowane
warunki odgazowania izolacji. Czas odgazowania
jest funkcjg temperatury i grubosci izolacji. Stopien
odgazowania izolacji jest kontrolowany w Labora-
torium Zaktadowym.

Naktadanie zyty powrotne;j
i uszczelnienia wzdtuznego

Naktadanie zyty powrotnej i uszczelnienia wzdtuz-

nego sktada sie z nastepujacych etapdw:

» nakfadanie tasm potprzewodzacych z funkcja
blokady wilgoci w kablach z uszczelnieniem
wzdtuznym pod drutami zyty powrotnej,

» nakfadanie zyty powrotnej z drutéw miedzianych
oraz przeciwskretnej tasmy Cu,

» nakfadanie tasm pétprzewodzacych z funkcja
blokady wilgoci w kablach z uszczelnieniem
wzdtuznym na zyle powrotne;j.

Wyttaczanie powtoki zewnetrznej

Wyttaczanie powtoki zewnetrznej jest ostatnim
etapem produkgji kabli wysokich napieé. W przypadku

kabli uszczelnianych promieniowo, pod powtoka

zewnetrzng uktada sie wzdtuznie tasmy Al lub Cu.

Dzieki pokryciu tych tasm kopolimerem etylenu
w procesie wyttoczenia powtoki nastepuje trwate
potfaczenie tasmy metalowej z powtokg zewnetrzng.
W przypadku kabli bez uszczelnienia promieniowe-
go, powtoke zewnetrzng wyttacza sie bezposrednio
na obwoju z tasm blokujgcych wode lub tasmie po-
liestrowej.

Laboratorium Wysokich Napiec

Laboratorium Wysokich Napie¢ wyposazone jest
W nowoczesne systemy i urzadzenia pomiaro-
we spefniajgce najwyzsze standardy jakosci. Wy-
posazenie naszego Laboratorium Wysokich Napieé
umozliwia nam przeprowadzanie préb rutynowych
kabli jak i préb typu systeméw kablowych do 400 kV,
zgodnie z aktualnie obowigzujagcymi normami
miedzynarodowymi i krajowymi lub wedtug specyfi-

kacji klienta.

Dopuszczenia i certyfikaty

Kazdy kompletny system kablowy jest zbadany pod
nadzorem przedstawicieli niezaleznego laboratorium
i w przypadku otrzymania pozytywnych wynikéw
badan otrzymuje potwierdzenie wtasnosci tech-
nicznych i moze by¢ stosowany w sieciach WN.
Badania przeprowadzone zgodnie z obowigzujacymi
normami zapewniajg petng zgodnos$¢ kabli z zasto-
sowanym osprzetem i gwarantujg ich wysokg jakos¢
oraz bezawaryjng prace.
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» redukcja
zanieczyszczen

» recykling odpadow
produkcyjnych

» 0dpowledzialnosc
spoteczna




TYPY KABLI

Konstrukcje kabli przedstawiajg ponizsze rysunki:
Rys. 1 : XRUHAKXS, XRUHKXS — NA2XS(FL)2Y, N2XS(FL)2Y.

Opis rysunku nr 1

1 — Zyta robocza — miedziana lub aluminiowa (A)

2 — Ekran potprzewodzacy na zyle robocze;.

3 —Izolacja z polietylenu usieciowanego (XLPE)

4 — Ekran poétprzewodzacy na izolacji

5 — Pétprzewodzacy, blokujgcy wode, obwdj na ekranie na izolacji

6 — Ekran metaliczny — druty i tasmy miedziane

7 — Pétprzewodzacy, blokujgcy wode, obwdj na ekranie metalicznym

8 — Uszczelnienie promieniowe — folia aluminiowa z kopolimerem polietylenu
9 — Powtoka zewnetrzna — kolor czarny: MDPE, HDPE

Do zastosowan nietypowych TELE-FONIKA Kable
oferuje kable jednozytowe:

Rys. 2 : YHAKXS, YHKXS — NA2XSY, N2XSY — XHAKXS,
XHKXS — NA2XS2Y, N2XS2Y, NHAKXS, NHKXS — NA2XSH, N2XSH.

Opis rysunku nr 2

1 — Zyta robocza — miedziana lub aluminiowa (A)

2 — Ekran potprzewodzgcy na zyle roboczej.

3 —Izolacja z polietylenu usieciowanego (XLPE)

4 — Ekran potprzewodzacy na izolacji

5 — Pétprzewodzacy, blokujacy wode, obwdj na ekranie na izolacji
6 — Ekran metaliczny — druty i taSmy miedziane

7 — Obwdj z tasmy poliestrowe;j
8 — Powtoka zewnetrzna: PVC, MDPE, HDPE, LSF
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Rys. 3 : XUHAKXS, XUHKXS — NA2XS(F)2Y, N2XS(F)2Y, 2
NUHAKXS, NUHKXS — NA2XS(F)H, N2XS(F)H. 3
Opis rysunku nr 3 4
1 — Zyta robocza — miedziana lub aluminiowa (A) 5
2 — Ekran potprzewodzgcy na zyle roboczej. 6
3 — Izolacja z polietylenu usieciowanego (XLPE) 7
4 — Ekran pétprzewodzacy na izolacji
5 — Pétprzewodzacy, blokujgcy wode, obwdj na ekranie na izolacji 8

6 — Ekran metaliczny — druty i tasmy miedziane
7 — Potprzewodzacy, blokujgcy wode, obwdj na ekranie metalicznym
8 — Powtoka zewnetrzna: MDPE, HDPE, LSF

Przekroj poprzeczny zyty typu Milliken
— stosowany w konstrukcjach
z zytami roboczymi > 1000mm?

Dobor kabla

Kable wysokich napiec sg produkowane na podstawie specyfikacji klienta oraz norm fabrycznych.
Konstrukcje kabli sg oparte o wymogi norm IEC:

IEC 60287 — Obliczanie obcigzalnosci pradowej kabli (wspdtczynnik obcigzenia 100%)

IEC 60853 — Obliczanie obcigzalnosci pragdowej kabli dla obcigzenia cyklicznego lub dla stanéw awaryjnych
IEC 61443 — Maksymalne temperatury zwarcia dla kabli na napiecia powyzej 30kV

IEC 60228 — Zyty przewoddw i kabli

Przy doborze kabla uzywane jest specjalistyczne oprogramowanie symulujgce prace systemu kablowego.

Podstawy obliczen
W ziemi — temperatura 20°C, gtebokos¢ utozenia 1,0 m, opornos$¢ cieplna gruntu K = 1,0 Km/W,

odlegtos¢ pomiedzy fazami = 2xD.
W powietrzu — temperatura 35°C

Warunki uktadania

Minimalna temperatura ukfadania kabla: — 20°C dla kabli < 110 kV i — 5°C dla kabli 2110 kV
pod warunkiem ich wygrzewania bezposrednio przed uktadaniem (doktadne informacje znajdujg sie

w wytycznych do uktadania kabli SN i WN).

Minimalny promien giecia kabla: wartos¢ w m podana w tabelach

Maksymalna sita ciggniecia za zyte roboczg bgdz ponczochg kablowg na powtoce zewnetrzne;j:
wartos¢ w kN podana w tabelach.

Minimalna $rednica rur ostonowych: min. 1,5 x D (mm), gdzie D = $rednica zewnetrzna kabla w mm.




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
36/60+69(72.5) kV

ZYtA ROBOCZA MIEDZIANA
XRUHKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

N2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja 1yta powrotna
Przekrdj Srednica Sredri Minimalny
yty yly Sredni rednica Waga l'Vlak.syma'In'a promier
roboczef roboczej Znamionowa Srednica - re 'mca zewnetrzna kabla sita ciagniecia gieda
p R " Przekréj nazyle kabla
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m

1x120RM 129+ 13 401 35 43 513 3080 6.0 1.01
1x 150RM 14.5+00 12 39.7 35 439 50.9 3270 75 1.00
1x185RM 16.0+0% 12 M2 35 454 524 3670 93 1.03
1x 240RM 18.5+0%0 n 4.7 35 459 53.1 4150 12.0 1.04
1x300RM 20.5+03% n 437 35 479 55.1 4780 15.0 1.09
1x400RM 23.5+0% n 47.1 35 51.7 59.3 5820 20.0 1.7
1x500RM 26.5+04 10 48.1 35 52.7 60.3 6770 25.0 1.19
1x630RM 303+04% 10 52.2 35 56.8 64.5 8220 315 1.28
1x800RM 34.6%0%0 10 56.5 35 61.1 69.2 9990 40.0 1.38
1x1000RM 38.2+00 10 60.5 50 65.5 738 12210 50.0 147
1x 1200RMS 43,6708 10 67.6 50 72.6 81.6 14610 60.0 1.63
1x 1400RMS 46.6+1% 10 70.6 50 75.6 84.8 16570 70.0 1.70
1x 1600RMS 50.0+1% 10 74.0 50 79.0 88.5 18570 80.0 177
1x 1800RMS 53.3+10 9 713 50 823 92.0 20560 90.0 1.84
1x 2000RMS 563+ 10 80.3 50 853 95.2 22600 100.0 191

*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm?; dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne

(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
0202 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.649 388/364 467 /449
1x 120RM 0.1530 0.1956 0.542 0.670 517/1.82 175 74 0.122
0.465 370/ 367 41474
0.624 436/403 534/507
1x 150RM 0.1240 0.1588 0.542 0.670 5.23/2.07 218 74 0.138
0.440 416/41 470/ 466
0.611 493 /447 610/572
1x 185RM 0.0991 0.1273 0.542 0.670 5.07/2.12 269 74 0.146
0.426 469/ 462 535/529
0.584 5741504 725/ 664
1x 240RM 0.0754 0.0974 0.542 0.670 5.16/2.44 348 74 0.170
0399 545/534 631/621
0.571 648/553 831/744
1x300RM 0.0601 0.0783 0.542 0.670 5.02/2.49 435 74 0.183
0.386 614/599 721/707
0.558 7417607 965 /839
1x400RM 0.0470 0.0620 0.542 0.670 4.82/2.57 57.9 74 0.203
0.374 698 /676 835/814
0.538 845/663 1125/ 942
1x 500RM 0.0366 0.0491 0.542 0.670 5.05/2.95 722 74 0.238
0353 791/760 963/933
0.525 974/707 1308/1051
1x630RM 0.0283 0.0389 0.542 0.670 4.90/3.02 90.9 14 0.264
0.340 894 /850 1112/1067
0.512 1082 /765 1505 /1155
1x 800RM 0.0221 0.0313 0.542 0.670 4.78/3.09 115.4 74 0.292
0.327 998/938 1266/ 1204
0.505 1197 /759 1684 /1189
1x1000RM 0.0176 0.0260 0379 0.468 469/3.14 144.1 10.5 0318
0320 1082 /994 1398 /1306
0.499 1385/802 1981/1303
1x 1200RMS 0.0151 0.0203 0.379 0.468 4.56/3.21 172.8 10.5 0.364
0314 1258/1127 | 1663/1552
0.493 1496/ 824 2166 /1360
1x 1400RMS 0.0129 0.0176 0.379 0.468 452/3.24 201.5 10.5 0.384
0.308 1346/1189 1804 /1632
0.488 1596/ 841 2340/ 1411
1x 1600RMS 0.0113 0.0156 0379 0.468 448/3.27 2303 10.5 0.406
0303 1424/1242 | 1933/1730
0.483 1685 /855 2499 /1456
1x 1800RMS 0.0101 0.0141 0.379 0.468 4.44/3.29 259.0 10.5 0.427
0.298 1490/1286 | 2047/1816
0.478 1775/ 868 2659/1497
1x 2000RMS 0.0090 0.0128 0.379 0.468 4.41/331 287.7 10.5 0.446
0.294 1556 /1329 2160/1898




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
36/60+69(72.5) kV

ZYtA ROBOCZA ALUMINIOWA

XRUHAKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

A2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

NA2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna
Pr;;l:yréj Srei::l;ca - Srednica Cigar Maksymalna N::::::y
roboczej* roboczej Znamion?)ua Sre‘dnica. i Przekrdj s;:‘l';'l:a zev:(r;itlgzna Labia o giecia
grubos¢ naizolagji powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x 120RM 125402 13 39.7 35 439 50.9 2340 3.6 1.00
1x 150RM 14.2+0%0 12 394 35 43.6 50.6 2360 45 0.99
1x 185RM 15.8+02 12 41.0 35 45.2 52.2 2540 5.6 1.03
1x 240RM 17.9+010 n 4.1 35 453 523 2640 72 1.03
1x300RM 20.0+0% n 43.2 35 47.4 54.6 2910 9.0 1.07
1x400RM 22.9+0% n 46.5 35 511 58.5 3370 12.0 1.16
1x500RM 25.7+040 10 473 35 519 59.5 3650 15.0 1.7
1x630RM 29.3+0%0 10 512 35 55.8 63.5 4230 189 1.26
1x800RM 33.0%0%0 10 54.9 35 59.5 67.4 4870 24.0 1.34
1x 1000RM 38.0+0%0 10 60.3 50 65.3 73.6 5960 30.0 147
1x1200RM 41.0+0% 10 63.3 50 68.3 76.8 6740 36.0 153
1x 1200RMS 43.6+0% 10 67.6 50 726 81.6 7160 36.0 1.63
1x 1400RMS 46.6+1% 10 70.6 50 75.6 84.8 7890 4.0 1.70
1x 1600RMS 50.0+1° 10 74.0 50 79.0 88.5 8650 48.0 1.77
1x 1800RMS 53.3+10 10 773 50 823 92.0 9420 54.0 1.84
1x2000RMS 55.4+10 10 79.4 50 84.4 94.3 10090 60.0 1.89

*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm?; dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne
(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
0202 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.654 300/288 360/351
1% 120RM 0.2530 0.3247 0.542 0.670 5.23/1.80 11.6 74 0.120
0.469 286/285 320/318
0.627 338/321 4127399
1x 150RM 0.2060 0.2645 0.542 0.670 5.27/2.06 145 74 0.136
0.443 322/319 363/361
0.612 382/360 473454
1x 185RM 0.1640 0.2108 0.542 0.670 5.09/2.1 17.8 74 0.145
0.427 364/361 415/412
0.588 4441410 560/529
1x 240RM 0.1250 0.1610 0.542 0.670 521/242 2.1 74 0.167
0.403 422/ 47 438 /483
0.574 503 /454 642 /599
1x300RM 0.1000 0.1292 0.542 0.670 5.05/2.48 288 74 0.180
0.389 4771470 559/552
0.561 578/508 750/ 686
1x400RM 0.0778 0.101 0.542 0.670 4.85/2.56 383 74 0.199
0.376 5471536 652/ 642
0.541 663 /562 878/781
1x 500RM 0.0605 0.07% 0.542 0.670 5.08/2.93 478 74 0.232
0.356 625/609 7571741
0.528 761/619 1027/ 885
1x630RM 0.0469 0.0624 0.542 0.670 4.93/3.00 60.2 14 0.258
0343 714/690 881/858
0516 865/672 1190/989
1x 800RM 0.0367 0.0497 0.542 0.670 4.82/3.06 76.4 74 0.282
0.332 806/774 1015/982
0.506 975/691 1368/1060
1x 1000RM 0.0291 0.0402 0379 0.468 469/3.14 953 10.5 0317
0321 898/845 1157/1102
0.499 1056 /719 1501/1123
1x 1200RM 0.0247 0.0347 0.379 0.468 4.64/3.17 143 10.5 0.336
0314 963 /900 1259/1192
0.499 121/740 1601/1173
1x 1200RMS 0.0247 0.0322 0.379 0.468 456/3.21 143 10.5 0.364
0.314 1034 /957 1362/ 1281
0.493 1218/767 1759/1238
1x 1400RMS 0.0212 0.0278 0379 0.468 452/3.24 1333 10.5 0.384
0.308 1115/1021 1489/1387
0.488 1310/789 1915/1297
1x 1600RMS 0.0186 0.0245 0.379 0.468 4.48/3.27 1523 10.5 0.406
0303 1192/1079 | 1612/1488
0.483 1397/808 2065 /1350
1x 1800RMS 0.0165 0.0218 0.379 0.468 4.44/3.29 171.2 10.5 0.427
0.298 1263 /1131 1728/ 1581
0.480 1473/ 824 2195/1390
1x 2000RMS 0.0149 0.0198 0379 0.468 442/331 190.2 10.5 0.440
0.295 1324/1174 | 1827/1658




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
64/110 +115(123) kV

ZYtA ROBOCZA MIEDZIANA
XRUHKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

N2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1% 150RM 14.5+0% 17 515 95 573 653 5080 75 1.29
1x 185RM 16.0%0%0 17 524 95 58.2 66.2 5450 9.3 131
1x 240RM 18.5+0% 16 525 95 583 663 5890 12,0 131
1x300RM 205+0%0 15 525 95 583 663 6370 15.0 131
1x400RM 23.5+0% 15 55.5 95 61.3 69.5 7380 20.0 1.38
1x500RM 265+0% 15 585 95 64.3 727 8560 250 1.45
1x630RM 30.3+04 15 63.0 95 68.8 775 10160 315 1.55
1x800RM 34.6+0%0 15 67.3 95 731 82.0 11980 40.0 1.64
1x 1000RM 38.2+040 15 70.9 95 76.7 85.8 14030 50.0 1.72
1% 1200RMS 4364080 15 776 95 834 933 16520 60.0 1.87
1x 1400RMS 46.6+1%° 15 80.6 95 86.4 96.5 18530 70.0 1.93
1x 1600RMS 50.0+1 15 84.0 95 89.8 100.1 20580 80.0 2.01
1% 1800RMS 533+ 15 873 95 93.1 103.6 22630 90.0 2,08
1x2000RMS 56.3+12 15 90.3 95 96.1 106.8 24720 100.0 215

*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm? dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne
(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
0202 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.674 434/384 521/486
1x 150RM 0.1240 0.1587 0.200 0.247 6.72/2.28 218 19.0 0.118
0.489 413/ 404 469/ 463
0.657 490/422 595 /546
1x 185RM 0.0991 0.1272 0.200 0.247 6.60/2.32 269 19.0 0.122
0473 465 /453 534/524
0.629 570/470 707/628
1x 240RM 0.0754 0.0973 0.200 0.247 6.59/2.57 348 19.0 0.136
0.444 539/520 629/613
0.608 644/510 811/699
1x300RM 0.0601 0.0781 0.200 0.247 6.66/2.86 835 19.0 0.151
0423 607 /580 717/694
0.590 736 /553 943/783
1x400RM 0.0470 0.0618 0.200 0.247 6.40/2.94 579 19.0 0.164
0.405 690/652 828/795
0.575 838/595 1091/3869
1x500RM 0.0366 0.0489 0.200 0.247 6.20/3.02 722 19.0 0.178
0.390 780/728 953/905
0.561 946 /641 1264 /959
1x630RM 0.0283 0.0387 0.200 0.247 595/3.12 90.9 19.0 0.198
0377 880/808 1095/1028
0.546 1074 /682 1452 /1046
1x800RM 0.0221 0.0312 0.200 0.247 5.777/3.20 15.4 19.0 0.216
0361 980 /885 124471153
0.535 1185/701 1628/1118
1x 1000RM 0.0176 0.0259 0.200 0.247 5.65/3.26 144.1 19.0 0.232
0.351 1069 /951 1380/1263
0.526 1366/738 1910/1218
1% 1200RMS 0.0151 0.0202 0.200 0.247 546/335 1728 19.0 0.261
0.341 1232/1062 | 1625/1452
0.519 1462 /763 2085/1272
1x 1400RMS 0.0129 0.0175 0.200 0.247 5.39/3.39 201.5 19.0 0.274
0.334 1316/1116 | 1759/1550
0.512 1572/772 2250/1390
1x 1600RMS 0.0113 0.0155 0.200 0.247 532/342 2303 19.0 0.289
0.327 1389/1162 1882/1638
0.506 1658 /785 2400/ 1360
1x 1800RMS 0.0101 0.0140 0.200 0.247 5.26/3.46 259.0 19.0 0303
0.321 1452/1200 | 1990/1715
0.501 1699/812 2552/1396
1x 2000RMS 0.0090 0.0127 0.200 0.247 5.22/3.48 287.7 19.0 0.316
0317 1513/1235 | 2097/1788




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
64/110 +115(123) kV

ZYtA ROBOCZA ALUMINIOWA

XRUHAKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

A2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

NA2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x150RM 14.2+00 17 51.2 95 57.0 64.8 4150 45 1.29
1x 185RM 15.8+0%0 17 52.2 95 58.0 66.0 4320 5.6 131
1% 240RM 17.9+010 16 519 95 577 65.7 4390 72 1.30
1x300RM 20.0+0%0 15 52.0 95 57.8 65.8 4500 9.0 1.30
1x400RM 22.9+0% 15 549 95 60.7 68.9 4940 12.0 137
1x500RM 25.7+040 15 57.7 95 63.5 7.9 5420 15.0 143
1x630RM 29.3+0%0 15 62.0 95 67.8 76.3 6120 18.9 1.52
1x800RM 33.0%0%0 15 65.7 95 715 80.4 6860 240 1.60
1x 1000RM 38.0+0%° 15 70.7 95 76.5 85.6 7770 30.0 1.71
1% 1200RM 41,0408 15 737 95 79.5 88.9 8590 36.0 1.78
1x 1200RMS 43.6%0% 15 71.6 95 83.4 93.3 9070 36.0 1.87
1x 1400RMS 46.6+1% 15 80.6 95 86.4 96.5 9850 42.0 1.93
1% 1600RMS 50.0+® 15 84.0 95 89.8 100.1 10660 48.0 201
1x 1800RMS 53.3+10 15 873 95 93.1 103.6 11490 54.0 2.08
1% 2000RMS 554+ 15 89.4 95 95.2 105.9 12200 60.0 213

*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm?; dane dla kabli >2000mm? dostepne na zdanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne
(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
yty elektrycznego . . Pojemnos¢ wziemi | wpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie ooty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
% SPB,CB/BE | SPB,(B/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.677 336/31 403 /385
1x150RM 0.2060 0.2645 0.200 0.247 6.77/2.27 14.5 19.0 0.117
0.492 320/316 363/360
0.659 381/346 462/437
1x185RM 0.1640 0.2108 0.200 0.247 6.62/2.31 17.8 19.0 0.121
0.474 362/356 415/410
0.633 442/390 546 /506
1x 240RM 0.1250 0.1609 0.200 0.247 6.66/2.55 231 19.0 0.133
0.449 420/410 4877479
0.612 500/429 628/570
1% 300RM 0.1000 0.1291 0.200 0.247 6.71/2.84 28 19.0 0.149
0.427 474/ 461 557 /546
0.59%4 5751474 733/649
1x400RM 0.0778 0.1009 0.200 0.247 6.45/2.93 383 19.0 0.162
0.409 542/523 648/631
0.579 659/519 852/731
1x500RM 0.0605 0.0791 0.200 0.247 6.25/3.00 47.8 19.0 0.174
0.3% 618/591 750/726
0.565 755/565 994 /821
1x630RM 0.0469 0.0621 0.200 0.247 6.00/3.10 60.2 19.0 0.193
0.380 704/ 666 870/835
0.552 858 /607 11487909
1x 800RM 0.0367 0.0494 0.200 0.247 5.83/3.17 764 19.0 0.209
0.367 795/74 999/949
0.536 975/691 1323/1001
1x 1000RM 0.0291 0.0400 0.200 0.247 5.65/3.25 953 19.0 0.231
0.351 888/817 141/1071
0.528 1049/ 669 1449/1059
1% 1200RM 0.0247 0.0346 0.200 0.247 5.56/3.30 1143 19.0 0.244
0.344 953/867 1240/1155
0.526 1111/688 1546 /1103
1x 1200RMS 0.0247 0.0321 0.200 0.247 5.46/3.35 143 19.0 0.261
0.341 1018/915 133571233
0.519 1195/716 1696 /1163
1x 1400RMS 0.0212 0.0277 0.200 0.247 5.39/3.39 1333 19.0 0.274
0.334 1096 /972 1456 /1330
0.512 1306 /788 1848 /1286
1x 1600RMS 0.0186 0.0244 0.200 0.247 532/342 1523 19.0 0.289
0.327 1192/1075 1591/1473
0.506 1380/748 1987 /1267
1x 1800RMS 0.0165 0.0217 0.200 0.247 5.26/3.46 171.2 19.0 0.303
0.321 1237/1069 | 1683/1506
0.503 14557761 2110/1303
1x 2000RMS 0.0149 0.0197 0.200 0.247 5.23/348 190.2 19.0 0.313
0.318 1296 /1107 177711575




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
76/132 +138(145) kV

ZYtA ROBOCZA MIEDZIANA
XRUHKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

N2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1% 185RM 16.0+0% 17 524 95 582 66.2 5450 93 131
1x 240RM 18.5+0%0 16 525 95 583 66.3 5890 12.0 131
1x300RM 205+0%0 15 525 95 583 663 6370 15.0 131
1x400RM 23.5+0%0 15 555 95 613 69.5 7380 200 138
1x500RM 26.5+040 15 58.5 95 64.3 727 8560 25.0 1.45
1x630RM 303+ 15 63.0 95 68.8 775 10160 315 1.55
1x800RM 34.6+0%0 15 67.3 95 731 82.0 11980 40.0 1.64
1% 1000RM 38.2+040 15 709 95 76.7 85.8 14030 50.0 172
1x 1200RMS 43.670% 15 71.6 95 83.4 933 16520 60.0 1.87
1% 1400RMS 46.6+1% 15 80.6 95 86.4 9.5 18530 70.0 1.93
1x 1600RMS 50.0+1° 15 84.0 95 89.8 100.1 20580 80.0 2.01
1x 1800RMS 53.3+10 15 873 95 93.1 103.6 22630 90.0 2.08
1% 2000RMS 563+ 15 90.3 95 96.1 106.8 24720 100.0 215

*zakres mozliwosci produkeyjnych do 3000mm?; dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne

(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
o0 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.657 490/422 595 /546
1x185RM 0.0991 0.1272 0.200 0.247 792/278 269 19.0 0.122
0.473 465 /453 534/524
0.629 570/470 707 /628
1x 240RM 0.0754 0.0973 0.200 0.247 7.91/3.09 34.8 19.0 0.136
0.444 539/520 629/613
0.608 644/510 811/699
1x300RM 0.0601 0.0781 0.200 0.247 8.00/3.43 435 19.0 0.151
0.423 607 /580 717/ 694
0.590 736/553 943/783
1x400RM 0.0470 0.0618 0.200 0.247 7.69/3.53 579 19.0 0.164
0.405 690/652 828/795
0.575 838/595 1091/ 869
1x 500RM 0.0366 0.0489 0.200 0.247 7.44/3.62 722 19.0 0.178
0.390 780/728 953 /905
0.561 946 / 641 12647959
1x630RM 0.0283 0.0387 0.200 0.247 7.14/3.74 90.9 19.0 0.198
0.377 880/808 1095/1028
0.546 1074/ 682 1452/ 1046
1x 800RM 0.0221 0.0312 0.200 0.247 6.92/3.84 1154 19.0 0.216
0361 980 /885 124471153
0.535 1185/701 1628/1118
1x 1000RM 0.0176 0.0259 0.200 0.247 6.77/3.91 144.1 19.0 0.232
0.351 1069 /951 1380/1263
0.526 1366 /738 1910/1218
1x 1200RMS 0.0151 0.0202 0.200 0.247 6.55/4.02 172.8 19.0 0.261
0.341 1232/1062 1625/ 1452
0.519 1462/763 2085/1272
1x 1400RMS 0.0129 0.0175 0.200 0.247 6.47 /4.06 2015 19.0 0.274
0.334 1316/1116 1759/1550
0.512 1572/772 2250/1319
1x 1600RMS 0.0113 0.0155 0.200 0.247 6.39/4.1 2303 19.0 0.289
0.327 1389/1162 | 1882/1638
0.506 1658 /785 2400/1360
1x 1800RMS 0.0101 0.0140 0.200 0.247 6.32/4.15 259.0 19.0 0.303
0.321 1452/1200 1990/ 1715
0.501 1699/812 2552/1396
1x 2000RMS 0.0090 0.0127 0.200 0.247 6.26/4.18 281.7 19.0 0316
0317 1513/1235 | 2097/1788




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
76/132 +138(145) kV

ZYtA ROBOCZA ALUMINIOWA

XRUHAKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

A2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

NA2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x185RM 15.8+02 17 52.2 95 58.0 66.0 4320 56 131
1x 240RM 17.9+010 16 519 95 51.7 65.7 4390 72 1.30
1x300RM 20.0+00 15 52.0 95 57.8 65.8 4500 9.0 1.30
1x400RM 22.9+0% 15 54.9 95 60.7 68.9 4940 12.0 137
1x500RM 25.7+040 15 57.7 95 63.5 719 5420 15.0 1.43
1x630RM 293+050 15 62.0 95 67.8 76.3 6120 18.9 1.52
1x800RM 33.0%0%0 15 65.7 95 7.5 80.4 6860 24.0 1.60
1% 1000RM 38.0+0%0 15 70.7 95 76.5 85.6 7770 30.0 1.7
1x1200RM 41,0+0% 15 73.7 95 79.5 88.9 8590 36.0 1.78
1% 1200RMS 4364080 15 71.6 95 834 933 9070 36.0 1.87
1x 1400RMS 46.6+1%° 15 80.6 95 86.4 96.5 9850 4.0 1.93
1x 1600RMS 50.0+1 15 84.0 95 89.8 100.1 10660 48.0 2.01
1% 1800RMS 533+ 15 873 95 93.1 103.6 11490 54.0 2,08
1x2000RMS 55.4+10 15 89.4 95 95.2 105.9 12200 60.0 213

*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm? dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne

(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
o0 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.659 381/346 462/437
1x185RM 0.1640 0.2108 0.200 0.247 795/2.71 17.8 19.0 0.121
0.474 362/356 415/410
0.633 442 /390 546 /506
1x240RM 0.1250 0.1609 0.200 0.247 7.99/3.06 23.1 19.0 0.133
0.449 420/ 410 4871479
0.612 500/429 628/570
1x300RM 0.1000 0.1291 0.200 0.247 8.05/3.41 288 19.0 0.149
0.427 474/ 461 557 /546
0.594 5757474 733/649
1x400RM 0.0778 0.1009 0.200 0.247 7.74/351 383 19.0 0.162
0.409 542/523 648/631
0.579 659/519 852/731
1x500RM 0.0605 0.0791 0.200 0.247 7.50/3.60 47.8 19.0 0.174
0.394 618/591 750/726
0.565 755 /565 994/821
1x630RM 0.0469 0.0621 0.200 0.247 7.20/3.72 60.2 19.0 0.193
0.380 704 /666 870/835
0.552 858/607 1148 /909
1x800RM 0.0367 0.0494 0.200 0.247 7.00/3.80 76.4 19.0 0.209
0367 795/741 999/949
0.536 975/ 691 1323/1001
1x1000RM 0.0291 0.0400 0.200 0.247 6.78/3.90 95.3 19.0 0.231
0351 888/817 1141/107
0.528 1049/ 669 1449/1059
1x1200RM 0.0247 0.0346 0.200 0.247 6.67/3.96 143 19.0 0.244
0.344 953 /867 1240/ 1155
0.526 1111/ 688 1546/1103
1x1200RMS 0.0247 0.0321 0.200 0.247 6.55/4.02 1143 19.0 0.261
0.341 1018/915 133571233
0.519 1195/716 1696 /1163
1x 1400RMS 0.0212 0.0277 0.200 0.247 6.47/4.06 1333 19.0 0.274
0.334 1096 /972 1456 /1330
0512 1306 /788 1848 /1286
1x1600RMS 0.0186 0.0244 0.200 0.247 6.39/4.11 1523 19.0 0.289
0.327 1192/1075 1591/1473
0.506 1380/748 1987/1267
1x1800RMS 0.0165 0.0217 0.200 0.247 6.32/4.15 7.2 19.0 0303
0.321 1237/1069 | 1683/1506
0.503 1455/761 2110/1303
1x2000RMS 0.0149 0.0197 0.200 0.247 6.28/4.17 190.2 19.0 0.313
0318 1296/1107 | 1777/1575




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
87/150 +161(170) kV

ZYtA ROBOCZA MIEDZIANA
XRUHKXS zgodnie z ZN-TF-530:20095; |IEC 60840

2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

N2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x185RM 16.0+0% 23 64.8 95 70.6 79.4 6820 93 1.59
1x 240RM 18.5+0%0 22 64.5 95 70.3 79.1 7210 12.0 1.58
1x300RM 20.5+0% 21 64.5 95 703 79.1 7690 15.0 1.58
1x400RM 23.5+0%0 20 65.5 95 713 80.1 8500 200 1.60
1x500RM 26.5+040 19 66.5 95 723 813 9490 25.0 1.62
1x630RM 303+ 19 71.0 95 76.8 85.9 11130 315 172
1x800RM 34.6+0%0 19 75.3 95 81.1 90.7 13050 40.0 1.82
1% 1000RM 38.2+040 19 789 95 84.7 9.5 15140 50.0 1.90
1x 1200RMS 43.670% 19 85.6 95 91.4 101.9 17720 60.0 2.04
1% 1400RMS 46.6+1% 19 88.6 95 944 105.1 19760 70.0 21
1x 1600RMS 50.0+1° 19 92.0 95 97.8 108.7 21860 80.0 218
1x 1800RMS 53.3+10 19 953 95 101.1 12.2 23950 90.0 226
1% 2000RMS 563+ 19 9.3 95 104.1 1154 26080 100.0 232

*zakres mozliwosci produkeyjnych do 3000mm?; dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne
(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
o0 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.694 488/423 582/540
1x185RM 0.0991 0.1271 0.200 0.247 7.45/2.16 269 19.0 0.103
0.509 463 /452 531/522
0.664 567 /472 690/623
1x 240RM 0.0754 0.0972 0.200 0.247 7377234 34.8 19.0 0.11M
0.479 537/519 625/611
0.643 641/513 791/695
1x300RM 0.0601 0.0780 0.200 0.247 7.31/2.55 435 19.0 0.121
0.459 605 /580 712/692
0.619 733/557 922/781
1x400RM 0.0470 0.0617 0.200 0.247 7.20/2.80 579 19.0 0.135
0.434 687/652 823/794
0.598 835/599 1070/ 868
1x 500RM 0.0366 0.0488 0.200 0.247 1.17/3.07 722 19.0 0.151
0413 779/728 947 /904
0.582 945/ 644 1239/ 961
1x630RM 0.0283 0.0386 0.200 0.247 6.85/3.18 90.9 19.0 0.167
0.397 879/810 1089 /1028
0.566 1073 /676 1422/1050
1x 800RM 0.0221 0.031 0.200 0.247 6.61/3.27 1154 19.0 0.182
0381 980/ 886 1238/1153
0.555 1184 /705 1594/1123
1x 1000RM 0.0176 0.0258 0.200 0.247 6.45/3.34 144.1 19.0 0.194
0370 1071/954 1374/ 1264
0.543 1364 /744 1869/1227
1x 1200RMS 0.0151 0.0202 0.200 0.247 6.20/3.45 172.8 19.0 0.218
0.358 1230/1063 1613 /1450
0.536 1472/763 2040/1282
1x 1400RMS 0.0129 0.0175 0.200 0.247 6.11/3.49 2015 19.0 0.228
0.351 1316/1119 1746 /1550
0.529 1545/788 2201/1331
1x 1600RMS 0.0113 0.0155 0.200 0.247 6.02/3.53 2303 19.0 0.240
0.344 1389/1164 | 1868/1639
0.522 1655/791 2348/1373
1x 1800RMS 0.0101 0.0140 0.200 0.247 5.94/3.57 259.0 19.0 0.251
0.337 1452/1202 1976/ 1716
0.517 1741/ 803 2496/ 1410
1x 2000RMS 0.0090 0.0127 0.200 0.247 5.88/3.61 281.7 19.0 0.261
0332 1516/1239 | 2084/1790




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
87/150 +161(170) kV

7Yt A ROBOCZA ALUMINIOWA

XRUHAKXS zgodnie z ZN-TF-530:2009; IEC 60840
A2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 60840

NA2XS(FL)2Y zgodnie z DIN VDE 0276-632

Izolacja Iyta powrotna

Pr;;l:yréj Srei::l;ca S Srednica Ciezar Maksymalna N::::::y

roboczej* roboczej Znamion?)ua Sre‘dnica. i Przekrdj ;:dil;lltea zev:(r;itlgzna Labia o giecia
grubos¢ na izolagji powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x185RM 15.8+02 3 64.6 95 704 79.2 5680 56 1.58
1x 240RM 17.9+010 22 63.9 95 69.7 785 5690 72 1.57
1x300RM 20.0+00 2 64.0 95 69.8 786 5810 9.0 1.57
1x400RM 22.9+0% 20 64.9 95 70.7 79.5 6050 12.0 1.59
1x500RM 25.7+040 19 65.7 95 7.5 80.5 6350 15.0 1.61
1x630RM 293+050 19 70.0 95 75.8 849 7100 18.9 1.70
1x800RM 33.0%0%0 19 73.7 95 79.5 88.9 7880 24.0 1.78
1% 1000RM 38.0+0%0 19 78.7 95 84.5 93 8890 30.0 1.89
1x1200RM 41,0+0% 19 81.7 95 87.5 97.5 9740 36.0 1.96
1% 1200RMS 43.6+0% 19 85.6 95 91.4 1019 10260 36.0 2,04
1x 1400RMS 46.6+1%° 19 88.6 95 94.4 105.1 11090 4.0 211
1x 1600RMS 50.0+1 19 92.0 95 97.8 108.7 11940 48.0 218
1% 1800RMS 533+ 19 953 95 101.1 1122 12810 54.0 226
1x2000RMS 55.4+10 19 974 95 103.2 145 13550 60.0 230
*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm? dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne

(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa.zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
o0 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.696 379/346 451/430
1x185RM 0.1640 0.2107 0.200 0.247 7.48/2.15 17.8 19.0 0.103
0.511 361/355 412/ 408
0.669 440/391 533/499
1x 240RM 0.1250 0.1609 0.200 0.247 7.46/2.32 23.1 19.0 0.110
0.484 418/409 484477
0.647 498430 612/563
1x300RM 0.1000 0.1290 0.200 0.247 737/253 288 19.0 0.120
0.462 471/459 553/543
0.622 572/ 476 717/ 643
1x400RM 0.0778 0.1009 0.200 0.247 7.26/2.79 383 19.0 0.133
0.437 540/522 643/629
0.602 656 /521 836/727
1x 500RM 0.0605 0.0790 0.200 0.247 7.24/3.05 47.8 19.0 0.148
0417 616/590 745/723
0.586 7531567 974/818
1x630RM 0.0469 0.0620 0.200 0.247 6.92/3.16 60.2 19.0 0.163
0.402 703 /665 864 /832
0.572 856/610 1125/908
1x 800RM 0.0367 0.0493 0.200 0.247 6.69/3.24 76.4 19.0 0.176
0387 793/741 992/946
0.555 966 / 649 1295/1000
1x 1000RM 0.0291 0.0399 0.200 0.247 6.45/3.34 95.3 19.0 0.194
0370 888/817 1132/1068
0.547 1046/ 674 1418/1060
1x1200RM 0.0247 0.0345 0.200 0.247 6.34/3.39 143 19.0 0.204
0.362 954 /869 1232/1152
0.543 1108 /692 1512/1105
1% 1200RMS 0.0247 0.0320 0.200 0.247 6.20/3.45 1143 19.0 0.218
0.358 1015/915 1322/1227
0.536 1203/716 1658 /1167
1x 1400RMS 0.0212 0.0276 0.200 0.247 6.11/3.49 1333 19.0 0.228
0.351 1095/973 1442/1325
0.529 1303/790 1806 /1283
1x 1600RMS 0.0186 0.0243 0.200 0.247 6.02/3.53 1523 19.0 0.240
0.344 1190/1074 1575/ 1464
0.522 1377/753 1941/1273
1x 1800RMS 0.0165 0.0217 0.200 0.247 5.94/3.57 7.2 19.0 0.251
0337 1236/1070 | 1668/1501
0.519 1452/767 2062/1311
1x 2000RMS 0.0149 0.0196 0.200 0.247 5.90/3.60 190.2 19.0 0.258
0.334 1295/1108 | 1761/1571




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
1277220 +230(245) kV

ZYtA ROBOCZA MIEDZIANA
XRUHKXS zgodnie z ZN-TF-530:2009; IEC 62067

2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 62067

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x300RM 20.5+0% 24 70.9 95 771 863 8550 15.0 173
1x400RM 23.5+0% 24 739 95 80.1 89.8 9690 20.0 1.79
1x 500RM 26.5+040 23 749 95 81.1 9.8 10680 250 1.82
1x630RM 303+ 2 77.0 95 832 93.0 12050 315 1.86
1x800RM 34.6+0%0 22 813 95 87.5 97.5 13980 40.0 1.96
1% 1000RM 38.2+0% 2 849 95 91.1 1013 16110 50.0 2,04
1x 1200RMS 43.6+0% 22 91.6 95 97.8 108.7 18760 60.0 218
1% 1400RMS 46.6+1% 22 94.6 95 100.8 119 20840 70.0 225
1x 1600RMS 50.0+1 22 98.0 95 104.2 15.5 22980 80.0 232
1x 1800RMS 533+ 22 1013 95 107.5 119.0 25100 90.0 240
1x2000RMS 56.3*12 22 1043 95 110.5 122.2 27270 100.0 2.46

*zakres mozliwosci produkeyjnych do 3000mm? dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne
(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli

BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa'zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
o0 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.661 635/510 7777689
1x300RM 0.0601 0.0779 0.200 0.247 9.82/3.17 835 19.0 0.113
0.476 598/574 704 /686
0.642 725/ 554 901/774
1x400RM 0.0470 0.0616 0.200 0.247 9.35/3.28 579 19.0 0.122
0.457 680 /645 813/786
0.620 826/596 1045/ 863
1x500RM 0.0366 0.0487 0.200 0.247 9.23/3.56 722 19.0 0.134
0.435 769/720 935/895
0.598 941/635 1215/951
1x630RM 0.0283 0.0385 0.200 0.247 9.09/3.89 90.9 19.0 0.151
0413 870/798 1077/1016
0.581 1059/673 1394 /1047
1x800RM 0.0221 0.0311 0.200 0.247 8.74/4.01 15.4 19.0 0.164
0.396 968 /877 1224/ 1144
0.569 1169/702 1563/1121
1x 1000RM 0.0176 0.0258 0.200 0.247 8.51/4.10 144.1 19.0 0.175
0.384 1058 /944 1358/ 1255
0.556 1345/739 1830/1227
1% 1200RMS 0.0151 0.0201 0.200 0.247 8.15/4.24 1728 19.0 0.195
0371 1212/1049 | 1591/1438
0.549 1452/738 1998 /1282
1x 1400RMS 0.0129 0.0174 0.200 0.247 8.02/4.29 201.5 19.0 0.204
0.364 1296/1104 | 1723/1537
0.541 1548773 2155/1332
1x 1600RMS 0.0113 0.0154 0.200 0.247 7.89/435 2303 19.0 0.214
0.356 1369/1150 1844 /1627
0.534 1612/792 2298/1374
1x 1800RMS 0.0101 0.0140 0.200 0.247 7.78/4.40 259.0 19.0 0.224
0.349 1430/1186 | 1951/1704
0.528 1717/797 2443 /1414
1x 2000RMS 0.0090 0.0126 0.200 0.247 7.69/4.45 287.7 19.0 0.233
0.344 1492/1222 2057 /1778




KABLE WYSOKICH NAPIEC W IZOLAC]I Z XLPE
1277220 +230(245) kV

ZYtA ROBOCZA ALUMINIOWA

XRUHAKXS zgodnie z ZN-TF-530:2009; IEC 62067

A2XS(FL)2Y zgodnie z IEC 62067

Izolacja Iyta powrotna
Przekroj Srednica e - Minimalny
iyty yly s Srednica Ciezar Maksymalna promier
. . . f rednica zewnetrzna kabla sita ciagniecia o
roboczej* roboczej Znammnfi)u a Sre‘dmca“ Przekroj nazyle ka:la e gieca
grubos¢ na izolagji .
powrotnej
mm? mm mm? mm kg/km kN m
1x300RM 20.0+0% 24 704 95 76.6 85.8 6660 9.0 172
1x400RM 22.9+0% 24 733 95 79.5 89.0 7200 12.0 1.78
1x 500RM 25.7+040 23 741 95 80.3 90.0 7530 15.0 1.80
1x630RM 293+050 2 76.0 95 822 91.8 7990 18.9 1.84
1x800RM 33.0%0% 22 79.7 95 85.9 95.9 8820 24.0 1.92
1% 1000RM 38.0+0%0 2 847 95 90.9 1011 9860 30.0 203
1x1200RM 41,0+0% 22 87.7 95 93.9 104.3 10740 36.0 2.10
1% 1200RMS 4364080 22 916 95 97.8 108.7 11310 36.0 218
1x 1400RMS 46.6+1% 22 94.6 95 100.8 n.9 12170 42.0 225
1% 1600RMS 50.0+® 2 98.0 95 104.2 1155 13050 48.0 232
1x 1800RMS 53.3+10 22 1013 95 107.5 119.0 13970 54.0 240
1x2000RMS 55.4+10 22 103.4 95 109.6 1213 14720 60.0 244

*zakres mozliwosci produkcyjnych do 3000mm? dane dla kabli >2000mm? dostepne na zadanie




DANE ELEKTRYCZNE

RM (RMC) - zyta robocza okragta wielodrutowa (C- kompatkowana), klasa 2

RMS (typ Milliken) - zyta robocza okragta wielodrutowa segmentowa

SPB - (Single Point Bonded) uziemienie jednostronne
(B - (Cross Bonded) uziemienie poprzez przeplatanie zyt powrotnych kabli
BE - (Both Ends) uziemienie obustronne

D, - Srednica kabla

' - Utozenie w uktadzie ptaskim z odstepem miedzy osiami kabli rownym 2 x D,

? - Utozenie w uktadzie trojkgtnym na styk z odstepem migdzy osiami kabli rownym D,

Rezystanqa'zyly Rezystancja zyiy Nateienie Obclqza.nlnosc Obdazalnosé
roboczej powrotnej € zwarciowa Indukcyjnosé
Przekrdj pola T :
ayly elektrycznego . . Pojemnos¢ Wiziemi B [Awpowietrzu
rohoczej DC20°C | AC90°C | DC20°C | DC80°C na ekranie Loty . Loty a 000’ SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
ayty /izoladji roboczej | powrotnej
o0 SPB,CB/BE | SPB,CB/BE
mm? O/km kV/mm kA/1sec. {F/km mH/km A
0.665 493 /427 601/557
1x300RM 0.1000 0.1290 0.200 0.247 9.90/3.15 28 19.0 0.112
0.480 466 / 454 547/538
0.645 566 /472 701/635
1x400RM 0.0778 0.1008 0.200 0.247 9.44/3.26 383 19.0 0.120
0.460 534/516 635/622
0.624 649/517 816/718
1x500RM 0.0605 0.0789 0.200 0.247 9.32/3.54 47.8 19.0 0.132
0.439 609/583 735/715
0.602 744 /563 955/810
1x630RM 0.0469 0.0619 0.200 0.247 9.18/3.86 60.2 19.0 0.148
0.417 694/657 854/823
0.587 846/ 605 1102 /899
1x800RM 0.0367 0.0492 0.200 0.247 8.86/3.97 764 19.0 0.159
0.402 784732 980/935
0.569 954/ 644 1269/992
1x 1000RM 0.0291 0.0398 0.200 0.247 8.52/4.09 953 19.0 0.174
0.384 877/807 1118/1056
0.560 1032/669 1389/1052
1% 1200RM 0.0247 0.0344 0.200 0.247 8.35/4.16 1143 19.0 0.183
0.375 941/857 1216/1140
0.556 1093 /687 1480/1098
1x 1200RMS 0.0247 0.0320 0.200 0.247 8.15/4.24 143 19.0 0.195
0371 1000/ 901 1303/1213
0.549 1186 /710 1623/1159
1x 1400RMS 0.0212 0.0276 0.200 0.247 8.02/4.29 1333 19.0 0.204
0.364 1078 /958 1421/1309
0.541 1285/779 1767 /1269
1% 1600RMS 0.0186 0.0243 0.200 0.247 7.89/435 1523 19.0 0.214
0.356 1172/1057 1551/ 1444
0.534 1357/747 1899 /1266
1x 1800RMS 0.0165 0.0216 0.200 0.247 7.7814.40 171.2 19.0 0.224
0.349 1216/1053 | 1643/1484
0.530 1431/760 2016 /1304
1x 2000RMS 0.0149 0.0196 0.200 0.247 7727443 190.2 19.0 0.231
0.345 127571091 1736/ 1553




BEBNY KABLOWE

Przyktadowe dane drewnianych bebnow kablowych

Orientacyjna pojemnos¢ drewnianych bebnow kablowych — iloS¢ [mb] kabla na przyktadowych
bebnach kablowych.

Srednica Typ przyktadowego hebna kablowego Srednica Typ przyktadowego bebna kablowego
zew- zew-
netrzna netrzna

kabla kabla

[mm] 28 30 32 34 37 40 43 [mm] 28 30 32 34 37 40 43
57 1060 1420 2600 2220 2890 4080 4930 95 470 710 930 1380 1630
58 1060 1420 2520 2150 2820 3970 4800 % 470 710 930 1380 1630
59 1020 1380 2270 2150 2820 3590 4800 97 470 710 930 1380 1630
60 1020 1380 2270 2150 2750 3490 4700 9 470 710 930 1380 1630
61 970 1330 2210 2090 2750 3490 4300 99 450 670 890 1330 1570
62 970 1330 2210 1820 2330 3400 4180 100 450 670 890 1330 1570
63 970 1330 2150 1760 2330 3400 4180 101 450 670 890 1110 1570
64 970 1290 1900 1760 2270 2950 4080 102 450 670 890 1110 1570
65 780 1080 1840 1700 2270 2950 4080 103 450 670 890 1110 1570
66 780 1030 1840 1700 2200 2870 3590 104 450 670 850 1060 1500
67 780 1030 1840 1700 2200 2870 3590 105 450 670 850 1060 1500
68 740 1030 1790 1650 2140 2790 3500 106 640 850 1060 1500
69 740 1000 1790 1410 1830 2790 3500 107 640 850 1060 1280
70 740 1000 1790 1410 1830 2790 3500 108 640 850 1060 1280
n 740 1000 1520 1360 1780 2390 3060 109 640 810 1010 1220
72 710 960 1520 1360 1780 2390 3060 110 640 810 1010 1220
73 710 960 1520 1360 1720 2320 2960 m 490 630 1010 1220
74 710 960 1470 1310 1720 2320 2960 112 490 630 1010 1220
75 710 960 1470 1310 1720 2320 2960 113 460 630 1010 1220
76 540 740 1470 1310 1660 2250 2880 114 460 630 1010 1220
77 540 740 1420 1260 1660 2250 2880 115 460 630 1010 1220
78 540 740 1220 1260 1660 1960 2570 116 590 960 1160
79 540 740 1220 1050 1340 1880 2480 n7 590 770 1160
80 540 710 1220 1050 1340 1880 2480 118 590 770 1160
81 520 710 1180 1010 1340 1880 2480 19 590 770 1160
82 520 710 1180 1010 1290 1820 2390 120 590 770 1160
83 520 710 1180 1010 1290 1820 2390 121 590 780 1160
84 520 680 1180 1010 1290 1820 2390 122 590 780 970
85 520 680 1130 970 1290 1820 2390 123 560 730 910
86 490 680 1130 970 1250 1760 2030 124 560 730 910
87 490 680 1130 970 1250 1760 2030 125 560 730 910
88 490 650 960 970 1250 1500 2030 126 560 730 910
89 490 650 920 920 1250 1500 2030 127 560 730 910
90 490 650 920 1200 1440 1960 128 560 730 910
91 380 500 920 1200 1440 1960 129 560 730 910
92 350 500 750 970 1440 1960 130 560 730 910
93 350 470 750 970 1440 1960 131 530 690 860
9% 350 470 710 930 1380 1890 *$rednice zewnetrzne poszczegdinych kabli podane sa w tabelach na stronach: 14-33




BEBNY KABLOWE

Przyktadowe dane drewnianych bebnow kablowych

Przyktadowe dane bebnoéw kablowych
Typ 28 30 32 34 37 40 43
@D mm 2800 300 3200 3400 3700 4000 4300
gD1 mm 1800 2000 1700 2200 2500 2500 2500
B mm 1400 1700 1800 1800 2100 2100 2100
L mm 1675 1990 2095 2200 2500 2500 2500
Waga kg 1370 1798 1814 2500 4250 4690 5170

Powyisze dane nalezy traktowac jako orientacyjne, poniewaz dtugosci kabli na bebnach mogg sie rdzni¢ od siebie ze wzgledu

na rézne promienie giecia kabli i Srednice rdzenia bebndéw (w szczegdlnosci dotyczy to kabli o Srednicach powyzej 100 mm).




Notatki




Notatki

TELE-FONIKA Kable nie ponosi odpowiedzialnosci

za ewentualne btedy wydruku i rezerwuje sobie prawo

do wprowadzenia zmian bez wczesniejszego zawiadomienia.
Wszystkie Prawa Zastrzezone — TELE-FONIKA Kable Sp. z 0.0. S.K.A.
Wydanie |




Kable

Zespot Wysokich Napie¢
TELE-FONIKA Kable Sp. z 0.0. S.K.A.

ul. Fordoniska 152, 85-957 Bydgoszcz, Polska

T: (+48) 52364 3579, (+48) 52364 33 78
F: (+48) 5234233 52, (+48) 5234219 89
hvcs@tfkable.pl

www.tfkable.com




